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广州酒家集团利口福（梅州）食品有限公司 

咸包生产线成型段设备招标参数 

序号 分项 要求 备注 

1 

★设备要求 

包含成型机（包含爬坡输送带，三道碾

压），出馅机，花包切割器，垫纸机、

排盘机，设备需连线，且长度不超过 

10.9 米，宽度不大于 2 米。输送带高

度适合人工操作。 

不允许偏离 

2 制品内容 咸包类、肉馅产品 允许偏离 

3 制品重量 12褶包 25-60克  

4 ★产品品质及

效果 

需站立生产，且成型、蒸煮后表面刀纹

清晰、无露馅 
不允许偏离 

5 生产速度 1000-5100个/小时/线  

6 

付款方式 

签订合同后预付 30%合同款，到货后付

30%，安装调试验收合格后支付 35%，

保质期后支付 5%。 

 

7 
其它 

提供相对应的费用清单明细（即分项报

价表）；提供易损件及配件价格清单 
 

8 质保及售后响

应 
建议质保一年，12小时内响应 允许正偏离 

9 
报价及发票 

报价含 13%增值税，含运费，含安装调

试费用。 
 

10 交货期 建议合同签定后 30天（含安装） 不允许偏离 

11 
交货地点 

梅州市梅县区畲江镇广梅产业园广州

酒家集团利口福（梅州）食品有限公司 
 

备注：黄色底纹部门为商务条款。 

序

号 
数量 设备名称/说明 备注 

1 7台 

 

成型机  

⚫ 最后一道压面轮宽 300mm 

⚫ 附主机隔板、入面隔板各 1 个 

⚫ 入面使用变频调速输送带，自动侦测面皮，面皮少于一定程度会提示，若超

过一定时间(时间可设定)会自动报警并停机 

⚫ 第一块面带入第一道压轮及第二道杆薄轮时，手不需辅助，确保操作者生产

安全 

⚫ 杆面后的面带自动进入第三道整压定型轮，手不需辅助 

⚫ 入面皮带可快速放松，方便清理皮带正反面的卫生 

⚫ 面皮起卷的输送座具防跑偏装置，皮带具导条，面皮不会跑偏(给馅机具限
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位装置，面皮和馅料在固定的位置结合，起卷的位置永远在固定的地方) 

⚫ 主机上具有给馅机及捏花机的限位装置，确保给馅机及捏花机在固定的位置

运行 

⚫ 成型机在捏花入口处增加安全栅栏，翻开会自动停机 

⚫ 整线 PLC控制 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 7台 

 

出馅机 

⚫ 配套大、中、小五个出料口 

⚫ 控制在成型主机上 

⚫ 给馅机和主机做定位及限位装置 

⚫ 配合侦测馅料装置，馅料少于一定程度会提示报警，提示后一定时间(可设

定)若未处理会自动停机 

 

 

 

3 7台 

 

切割器 

⚫ ★配套 12褶包子专用模具（不可偏离） 

⚫ 刀具材质建议采用美国泰科纳或同等品牌； 

⚫ ★切割完须能站立，产品中心线位置与站立面垂直角度在 80度至 90度范围

内（不可偏离）； 

⚫ 捏花机和成型机做定位及限位装置； 

⚫ 捏花机上滴油装置可设定定时定量给油 

⚫ 皮带自动顶升装置，可根据产品规格调整顶升高度，满足各种产品站立所需 

⚫ 皮带变频调速 

 

 

 

4 7台 

 

垫纸机  

⚫ 可根据所需，设定纸张裁切长度 

⚫ 具有空机运行功能，方便检测运行状态及设定纸张裁切长度 

⚫ 纸张适用宽度：40~90mm 

⚫ 卷筒内径：76mm，外径不超过 280mm 

⚫ 皮带宽度 173mm，离地高度 715mm(能和切割器及排盘机对接) 

⚫ 纸张要求：每平方米不低於 30 克的纸张，卷纸的油性面在外侧，印刷的纸

张印刷面在内侧 
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⚫ 具传感器，纸张少于一定程度或快用完时(可自行调整)会自动提示报警，提

醒操作人员更换卷纸 

⚫ 门打开或设备异常会自动停机并通知成型设备自动停机 

⚫ 和后续的排盘机及前段的成型机控制连线，紧急停止或自动停机时，前段生

产线也会停机 

⚫ 具点动功能，方便换纸时的操作 

⚫ 具限位装置，降低噪音（在 70分贝以下）、增加切刀的使用寿命 

⚫ 固定卷纸具调节机构，可调节纸张中心位置，确保纸张和包子在切割器及排

盘机之间都在中心位置 

⚫ 产能：10~100个/每分钟 

⚫ 整线 PLC控制 

 

 

 

 

 

 

 

5 7台 

 

排盘机  

⚫ 前出盘、后进盘 

⚫ 出盘高度 670mm，进盘 1600mm(进盘高度可指定，盘数可要求) 

⚫ ★适用 630*430*20mm 的蒸盘 

⚫ 存放蒸盘的 L型支架加固 

⚫ 检测空盘装置，若无蒸盘会报警，前段垫纸及成型设备自动停机 

⚫ 卡盘、缺盘报警，当停机时自动通知成型设备及垫纸机自动停机 

⚫ 生产结束时具有清盘功能 

⚫ 双伺服电机，一个用来排产品，一个用来带动蒸盘 

⚫ 产能：10~100个/每分钟 

⚫ 整线 PLC控制 

 

 

 

6 7套 

 

集成控制及 7个电柜 

⚫ 成型机（包含爬坡输送带，三道碾压）、出馅机、切割器、垫纸机、排盘机

的变频器、伺服驱动皆集中在一个电柜，一个操作面板控制在成型机上 

⚫ PLC控制采用西门子品牌，单产线由模块化 PLC分站控制，全自动联动模式，

手动模式，安全检修模式等。可实现多产线多分站组网联动。 

⚫ 整体解决方案设计需要预留硬件端口-以太网端口，数据采集和监控通信协

议标准为响应国际主流的通信协议； 

⚫ 每条生产线使用至少 6 平方、五线、10KW 的电源线接到电柜中，不须单机

单独接电 

⚫ 电柜能达到 IP45 标淮 

⚫ 具对流式排气扇以散热 
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⚫ 具蜂鸣警报功能 

⚫ PLC+HMI人机界面设计需要傻瓜式操作便捷操作工操作。 

⚫ 整线机械部分需要很好的安全防呆等一系列机械防护措施设计。 

⚫ 整线电气部分严格按照 IEC 标准执行，有良好的保护接地，控制

部分用安全电压，控制柜的防水等级须达到 IP55。 

⚫ ★与食品接触的输送带材质采用食品级 PU材质，并提供合格证； 

⚫ 所有金属材质采用 SUS304不锈钢材质； 

 

 

 



序号 分项 要求 备注

手/自动两用连续压面，可设定压面次数 1-
99次；

可调整压面轮输出厚度(0.6-1.8cm)

自动洒粉系统——可设定洒粉量多少；

可设定自动开机时间（0-240s）

需有计时功能：0-300s

压面机两边应设有点动应急停止开关

2 数量 5台

3 电压 380V

4 安全
需有必要的安全防护栏和紧急安全开关，提
升操作者安全保障

5 连接要求
可与整形连接机连接，整形连接机斜坡入面
皮带最低点高度约760mm

6 材质 304#不锈钢材质，符合食品卫生要求

7 产量
面团每次投入量在：15-20KG（视压延厚度
而定）

8
单次压延
时间

8s

9 卫生 便于清洁

10 工期
施工地点在广州酒家集团利口福食品制造中
心各基地指定地点，为30天；

11
质保及售
后

建议质保两年，售后以12小时内到现场响应

12 其它 提供易损件及配件价格清单

13 付款方式
签定合同后预付30%，到货后30%，安装验收后
35%，质保5%。

14
报价及发
票

报价含13%增值税，含运费，含安装调试费
用。

15
招标控制
价

一台5.8万，共5台，总控制价29万。

圆（甜）包生产线之压面机技术参数要求

1
操作/功
能


