广州酒家集团利口福食品有限公司
锅炉房改造项目技术要求及说明
一、招标项目：
1、招标项目为4吨燃气（冷凝式）蒸汽锅炉一台和2吨燃气（冷凝式）蒸汽锅炉一台采购与安装项目。
2、本项目采用公司组织公开方式招标，包含竞争性谈判流程。
3、本技术部分如果涉及到品牌、型号等，并不表明该标的被指定，而是仅供投标人参考，投标人所投报的设备只要性能达到或超过都将被视为对招标文件作出了实质性的响应。
二、技术要求
设备综合性能：
锅炉蒸发量： 4T/H + 2 T/H。
锅炉燃烧介质：天燃气
蒸汽额定压力要求：1.25MPa；
*热效率≥96%（按天然气低位发热量计算）；
*排烟温度≤80℃（配有节能器和冷凝器等）；
锅炉保温层外表面温度≤50℃；
运行调节方式：自动调节；
连续运行20小时，锅炉系统热效率96%以上。
设备基本要求
须具有A级以上锅炉制造许可证、压力容器制造许可证。（A级部件生产厂家不属于此类）
设备供应商负责取得锅炉设备安装使用登记证书等相关证件及其费用。
锅炉供水设计有热能回收装置，进行烟气热能回收，排烟温度≤80℃。
锅炉配有人孔、头孔、手孔等，便于锅内装置及锅炉底部的检测、清理、维修，及锅炉本体配有防爆装置及观火孔。
具有烟温，电极、浮球等多重缺水保护，保证锅炉没有缺水事故。
锅炉的供水采用变频连续供水。
控制柜等放置于控制室内。
锅炉出厂时须经过检验和测试，并提供X射线探伤检测报告。
提供同类型热效率的第三方检测报告，锅炉符合带节能器的设计制造要求，需有业绩。
设备动力及控制用桥架、配线管等由设备供应商负责及安装，电缆及控制用元器件由设备供应商自己供给。
高温表面应有警告标签。
所有的焊接部件在运行一段时间后，不得出现变形、脱焊等。
良好的人机界面系统，有显示故障原因、位置，简单的排除方法等。
设备所配套的各种计量仪表、仪器均必须符合国家标准要求。
HMI的操作界面设计有不同级别的密码；通过不同级别管理功能实现对系统在线校准、监控和操作的有效的管理。
提供相关控制元件的数据线。
操作说明书、显示屏等文字应为简体汉字。
技术资料完整齐备（详见技术服务条件）。
设备供应商在确定中标后五天内提供设备能耗数据，提供设备基础要求和图纸，提供设备配套设施要求和图纸。
能耗数据计量：各炉软化水供水总管安装水表计量；蒸气的出口总管安装流量计量表。
设备配置要求：
2.1锅炉技术参数：
	名 称
	单位
	数值或说明
	备注

	锅炉数量
	台
	2
	　

	单台锅炉额定蒸发量
	t/h
	4+2
	　

	额定蒸汽压力
	MPa
	1.25
	　

	额定蒸汽温度
	℃
	193
	　

	锅炉型式
	――
	卧式、全湿背内燃全自动燃天然气冷凝蒸汽锅炉
	

	锅炉材质及尺寸
	――
	锅炉所用材质和尺寸须符合国家标准
	　

	锅炉热效率
	%
	≥97
	锅监检验

	锅炉外表面温度
	℃
	≤50
	　

	炉体保温材料的材质
	--
	硅酸铝纤维
	　

	锅炉外壳保护层材质
	--
	SUS201不锈钢板　，厚度1mm及以上；
	　

	锅炉负荷范围
	--
	30%-100%
	　

	锅炉本体设计寿命
	年
	≥20
	　

	其他：
	压力控制器、主汽阀、炉水取样器、安全阀、双色位计、排污阀等


2.2硬件配置
	名称
	配置要求

	锅炉本体
	
	WNS4-1.25－Q（LN）+ WNS2-1.25－Q（LN）

	燃烧机
	品牌
	德国威索（首选）、意大利利雅路进口名牌产品；

	
	数量
	（1+1）2套；

	
	其他
	燃气检测、过滤、压力控制阀组等（煤气公司阀后部份，含不锈钢软接）；

	电控柜
	
	彩色触摸屏、采用德国西门子PLC、法国施耐德、日本欧姆龙、三菱等电控元件。

	辅机
	锅炉给水、水泵
	数量：（2+2）4台，每台锅炉配置为1用1备；
4吨炉流量≥4.8m3/h；2吨炉流量≥2.5m3/h。
丹麦格兰富或同等品牌；
变频器控制；
泵体、进水管路不锈钢材质304；

	
	节能器
	数量 （1+1）2台；（配套对应炉型）
采用碳钢承压型材质；

	
	冷凝器
	数量 （1+1）2台；（配套对应炉型）
采用ND钢承压材质；

	
	其他
	安全阀、压力表、止回阀、排污阀、取样阀等；

	分汽缸
	数量
	1个

	
	尺寸
	按照1台4t/h锅炉+1台2t/h锅炉设计，采用二进三出；出汽口径由设计院设计；

	
	材质、厚度
	符合国标

	
	其他
	排污阀、压力表、疏水阀、安全阀等；（分汽缸上主汽阀选用优质进口阀件）


2.3控制及组态
控制软件应是所选PLC品牌控制机的最新版本。
程序设计时应依功能作顺序逐步启动，避免同时启动电流过大。
关键输出，程序设计时请设计有运转反馈信号以判断该设备是否有故障。
设备有关联性时，除硬件线路有连锁控制外，还应在程序设计时设计连锁控制。
控制柜的进、出线都需做好标记，表明线路的具体走向；所有动力线及控制线中间不准有接头。所有电气元件末端用号码管进行标识。
主电柜应有10%以上的安装余量, 控制系统PLC的 I/O点应保留10%的余量，PLC内存留有10%余量，HMI留有10%的余量，以备后续设备添加或系统升级时使用。
主画面为锅炉系统流程图画面，具备实时对各控制对象进行远程监控及手动/自动操作功能，可实时采集更新各关键仪表数据。
需要采集及监控的主要数据有：各设备运行状况，炉筒、水箱的高低液位，压力、温度、流量、累积流量、频率等运行指标。
安全保护应设计有声光报警，如：超压、超温、点火失败、排烟温度超温、炉筒内超高水位、炉筒内超低水位等。
技术服务条件：
投标资料含设备安装调试方案及项目实施进度计划表。
提供设备操作说明书、维护保养手册及设备验证等资料。这些资料应包括：技术说明、调试方法、调试技术要求、故障排除方法。所有资料均应采用一式四份，及电子版资料光盘一套。
提供设备电气控制原理图（如用PLC控制需提供PLC梯形图），PLC源程序、触摸屏程序，设备各部件装配图、设备外形图及基础布置图等。所有资料均应采用一式四份，及电子版资料光盘一套。
提供设备易损件、备件清单，更换周期及标准等详细资料。提供上述零件的报价清单。
易损备件：提供能满足设备正常运行1年以上要求的备件，列出清单和单价，此费用不计入投标总价，招标人有权选择备件。
培训：对现场操作及维修人员提供不小于16小时的培训并有培训记录；现场培训要保证操作人员能独立上岗操作、设备安装调试人员要确保设备正常运行一周后才能撤场。
设备供应商负责本项目包含的所有设备的制作、运输、卸货、安装、调试、验收及其费用等，具体包括：
制作:由设备供应商负责制作,在设备出厂前应做好运输途中的防护工作，对设备应进行必要的包装保护，对于有特殊要求的还应进行特殊处理，如：用木箱进行包装、用塑料纸进行防湿处理等。
运输：由设备供应商负责运送到建设（甲）方的使用地点。
卸货：由设备供应商负责卸货，并根据建设（甲）方的场地情况，由建设（甲）方指定卸货地点，建设（甲）方协助设备供应商卸货，确保设备包装及设备完好。
安装：由设备供应商按照建设（甲）方设计院设计图纸及要求进行安装，确保安装过程中设备的完好，安装位置及方式的正确，安装过程中，接受甲方的安全监督，符合甲方的安全规程要求。安装调试过程中供应商自备临时电缆接到招标方供电柜。
调试：由设备供应商主导，建设（甲）方配合共同进行调试，对调试各项结果进行签名确认。
验收：设备的验收由建设（甲）方的工程技术人员、监察、采购及设备供应商共同参与完成，根据合同的条款逐一核实后，经双方各部门签名确认，并给出验收结论。
费用：设备供应商的包装、运输、卸货、调试所用的耗材等所发生的费用均由设备供应商承担；设备供应商调试人员的食宿、差旅费等也应由供应商承担。
验收标准：
4.1验收方式：
设备的验收分为三步：
第一、供应商在设备入厂时提供设备明细清单，我司组织人员根据合同要求进行清点。
第二、调试完成后，试产初步验收。对设备的硬件配置、功能的合理性是否符合要求进行检验。
第三、设备正常运行一个月内，由厂家书面提出验收申请，我司组织人员根据合同条款进行正式验收，并给出验收结论。
4.2验收标准：
产品质量符合国家相关标准及我司过程控制标准；
符合技术要求中对设备基本要求的各项条款；
提供锅炉使用登记证、锅体材质证明、特种设备检验证明、热效率第三方检验证明等。
锅炉产蒸汽量达到要求；
锅炉吨蒸汽燃料消耗量达到要求；
锅炉产蒸汽压力达到要求；
锅炉的排烟温度达到要求；
锅炉的外表面温度达到要求；
锅炉的调节方式为自动调节；
连续运行20小时，生产效率满足要求。
废气排放达到技术参数要求和环保部门排放标准。
*参考规范：
《锅炉安全技术监察规程》                   

TSG G0001-2012
《锅炉节能监督管理规程》                  

TSG
G002-2010
《工业锅炉能效测试与评价规则》                  TSG
G003-2010
《工业锅炉安装工程施工及验收规范》              GB 50273
《焊接工艺评定规程》                            DL/T 868
《工业锅炉水质》                                GB/T 1576
《工业锅炉通用技术条件》                        JB/T 10094
《承压设备无损检测》                            JB/T 4730.1～6
《低中压锅炉用无缝钢管》                        GB 3087
《《金属洛氏硬度试验方法》                        GB/T 230.1～3
《金属材料弯曲试验方法》                        GB/T 232
《锅炉用钢板》                                  GB 713 
《碳钢焊条》                                    GB/T 5117
《低合金钢焊条》                                GB/T 5118
《气体保护电弧焊用碳钢、低合金钢焊丝》          GB/T 8110
五．*设备供货及安装调试周期：
设备供货期：从中标通知（书面或电话）开始算起，以货到我公司为止，共40个日历天；
设备安装期：30个日历天；
设备调试期：5个日历天，调试完成后进行初步试产；
设备验收期：试产2个月后，由设备厂家书面申请开展验收。
交货地点：广州市番禺区南村镇兴南大道565号（利口福锅炉房）。
七、 质保期：质保期由验收合格起算。
明确硬件、软件的保修范围及保修年限，保修期限内发生故障后的响应时间承诺。
保修期内，设备免费维修；并免费提供软件的版本升级服务。
设备至少保修1年以上。并提供可以延长保修期的部件明细、费用，及保修期之外的差旅费、零配等费用的说明。
说明：1、以上产品要求质保1年。（建议2年）
2、本项目为交钥匙工程，投标单位应参加招标单位统一组织的现场勘察。总报价包含锅炉安装后能正常运行的整套设备的所需管件、阀门、线缆、运输、安装、调试、配电设备安装等其他一切费用。投标单位应根据现场的情况考虑所需的材料设备，未列明的则视为包含在本次报价的其他项目中。中标单位对整个施工现场的安全、质量负全部责任。
三、商务要求
①中标人必须提供成交货物齐全的资料（进口货物必须包括中文和英文的使用说明、安装手册、维修手册、专用工具和相应质检手续证明文件）；
②中标人对所有货物负责安装、集成、调试；
③中标人应提供及时、迅速、优质的服务，迅速快捷地提供货物的备品备件，并保证招标人能够及时买到货物所需的备品备件和易损件；
④货物出现故障后，响应及排除故障时间；
⑤中标人对提供的所有货物，明确质保期限。质保期内，除人为因素损坏外，全部免费维修；
⑥质保期以后的维修、维护内容及服务方式、范围和收费等情况。
4、付款方式：付款方式：签订合同3个工作日内付合同总金额的30%，发货前3个工作日内付合同总金额的30%，验收合格无质量问题3个工作日内，付合同总金额的35%，其余5%作为质保金，一年后无质量问题，一次性无息付清。
5、发票开具：设备部分开具17%增值税专用发票（可抵扣），安装部分开具增值税普通工程发票（不可抵扣）。（同等条件下可抵扣增值税专用工程发票优先）
2016年 11 月 7 日
附图： 1.锅炉系统配置图；
       2.锅炉房平面图； (涉及公司信息保密免于公开，请完成投标报名手续后领取)
